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Hole Table
HOLE XDIM YDIM DESCRIPTION

A1 0.0000 0.0000 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A2 -0.1983 -0.5263 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A3 -0.3800 5.1831 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A4 -0.6531 5.6776 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A5 7.7806 5.1831 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A6 8.0537 5.6776 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A7 7.4005 0.0000 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A8 7.5988 -0.5263 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A9 -0.6531 1.9685 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A10 3.7002 1.9685 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
A11 8.0537 1.9685 ����3.200 mm ���� 8.000 mm
B1 7.7805 3.8425 ����3.000 mm ���� 8.000 mm
B2 7.4005 -1.3406 ����3.000 mm ���� 8.000 mm
B3 -0.0000 -1.3406 ����3.000 mm ���� 8.000 mm
B4 -0.1983 -1.8669 ����3.000 mm ���� 8.000 mm
B5 -0.6532 4.3370 ����3.000 mm ���� 8.000 mm
B6 8.0536 4.3370 ����3.000 mm ���� 8.000 mm
B7 7.5988 -1.8669 ����3.000 mm ���� 8.000 mm
B8 -0.3801 3.8425 ����3.000 mm ���� 8.000 mm

A1

A2

B8 A3

A4

A5

A6

B1

A7

A8

B2

A9 A10 A11

B3

B4

B5 B6

B7

CERTIFICATION MEASUREMENTS
Noted


